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Ausfuhrliche Erlauterung der Erfindung (Auszug) : 



Fig. 4 zeigt eine Glasstange (42), wobei Bezugsziffer (41) 
einen Kaltstrang ("dummy bar") bezeichnet. Die Glasstange 

(42) weist eine bestimmte radiale Brechungszahlverteilung auf . 
Unter Drehung der Glasstange (42) wird ein Flammenbrenner 
oder Plasmabrenner (43) relativ zu der Glasstange hin- und 
herbewegt. Zuerst wird die Stangenoberf l&che der Flamme bzw. 
dem Plasma ausgesetzt, und anschlieSend werden Glasteilchen 

(40) durch eine Duse (45) in die Flamme bzw. das Plasma (44) 
eingefuhrt # wodurch die Stange mit geschmolzenem Glas (47) 
iiberzogen wird. Bezugsziffer (48) bezeichnet die aufgetragene 
Mantelschicht . In diesem Schritt kann man einen einzigen oder 
mehrere Brenner verwenden. 
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Abstract 



AJRPOSE:To economically produce a glass fiber with light transmission loss controlled to a 
predetermined value by rotating a glass rod consisting of a core and a clad and melt-laminating glass 
having a refractive index about equal to or higher than that of the clad on the outside of the rod 
followed by melt spinning. 

CONSTITUTION:Glass rod 32 (including dummy rod 31 ) is rotated consisting of a core and a rod each 
having a predetermined refractive index distribution in the diametrical direction, and flame burner or 
plasma flame torch 33 is moved back and forth relatively to rod 32. The rod surface is first exposed 
to a flame such as an oxyhydrogen flame or a plasma flame, and glass particles having a refractive 
index equal to or higher than that of the clad are fed into flame or plasma flame 34 from feed opening 
35 to laminate molten glass 36 on rod 32, forming jacket layer 37. The resulting preform is melt- 
spun to produce a glass fiber. 
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